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Indirektno određivanje uglova i dužina

•19

Indirektno određivanje uglova i dužina
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Izmere se b, c i α∆
Sračunaju se a, β∆, γ∆ (TO-14)

∆−= βββ 301301 ´

∆−= γββ 302302 ´

Indirektno određivanje uglova i dužina
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Indirektno određivanje uglova i dužina
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Tačka 83 je nepristupačna. Vezni
ugao β83 i poligonska strana s83-201

(b1) se moraju odrediti indirektno.
Na terenu se izmere dužina a1 i 
uglovi β1, γ1 i α2.

Indirektno određivanje uglova i dužina
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U trouglu P-201-83 su poznata 
3 elementa pa se računaju 
nepoznati elementi. 
Za trougao 39-P-83 se preuzima 
dužina P-83 iz prvog trougla. 
Stranica a2 se računa iz koordinata 
39 i 83

Indirektno određivanje uglova i dužina
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U trouglu 39-P-83 se sračunaju 
nepoznati elementi (TO-13). 
Dužina poligonske strane s83-201

je jednaka vrednosti b1. 
Potreban vezni ugao se dobija:

1283 αββ +=
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Računanje direkcionog ugla poligonske 

strane
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°±+= 180
1

Tpp

P

Tp βνν
Prema skici sledi:

Ako je:

°<+ 180Tpp βν
Onda je:

°++= 180
1

Tpp

P

Tp βνν

Računanje direkcionog ugla poligonske 

strane

•26

Ako je:

°>+ 180Tpp βν
Onda je:

°−+= 180
1

Tpp

P

Tp βνν

°±+= 180
1

Tpp

P

Tp βνν

Računanje direkcionog ugla poligonske 

strane
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U opštem obliku:

Ako je:

°<+− 180
1 i

i

i βν
onda se dodaje 180°, 

u suprotnom slučaju 

se oduzima 180°

Računanje direkcionih uglova 

poligonskih strana
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Računanje direkcionih uglova 

poligonskih strana
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°±Σ+=°±+= −
+

180*1801
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U opštem slučaju:

Računanje direkcionih uglova 

poligonskih strana

•30

°±Σ+=°±+= 180*18033 nPiPP

Tz

Pz βνβνν

Na kraju poligonskog vlaka:
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S obzirom da su prelomni i vezni uglovi β
merene veličine, a zbog grešaka merenja uglova 

dobiće se:

Računanje direkcionih uglova 

poligonskih strana
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°±Σ+≠ 180*nPiPz βνν
Kako bi se dobila jednakost:

°±+Σ+= 180*)v( niPiPz βνν

iPiPz n v180* Σ+°±Σ+= βνν

ββνν fnPiPz +°±Σ+= 180*

Uglovno odstupanje u poligonskom vlaku se 

može sračunati kao:

Računanje uglovnog odstupanja u 

poligonskom vlaku
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ili:

PiPz nf βννβ Σ−−°+= 180*

MTf −=β

Gde su: °+= 180*nT zν
PiPM βν Σ+=

n - broj prelomnih i veznih uglova β

Računanje uglovnog odstupanja u 

poligonskom vlaku
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Dozvoljena uglovna odstupanja fβ u poligonskom vlaku

N – broj prelomnih i veznih uglova u vlaku

Uglovno izravnanje z u poligonskom 

vlaku

Ukoliko je ispunjeno da je:

Mogu se sračunati popravke za prelomne i vezne

uglove:

n – broj prelomnih i veznih uglova

Kod računanja popravaka, zbog zaokruživanja

popravaka na celu sekundu mora biti:
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.dozvf ββ ∆≤

n

fβ
β =v

ββ f=Σv

Uglovno izravnanje z u poligonskom 

vlaku

Svi mereni uglovi u vlaku dobijaju popravku:

Ukoliko je :

Mora se ponoviti merenje uglova u poligonskom 

vlaku.
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.dozvf ββ ∆>

βββ v´ += ii

Računanje direkcionih uglova 

poligonskih strana
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Računanje direkcionih uglova 

poligonskih strana
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°±++=°±+= 180v180´ 3333 ββνβνν P

Tz

PP

Tz

Pz

Na kraju poligonskog vlaka (kontrola):

Računanje koordinatnih razlika 

poligonskih strana

Za dato νa
b, dužinu i datu tačku (opšti slučaj):
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b

aDY νsin*=∆
b

aDX νcos*=∆

YYY ab ∆+=

XXX ab ∆+=

Računanje koordinatnih razlika 

poligonskih strana
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Računanje koordinatnih razlika 

poligonskih strana

•40

Koristeći prethodno prikazani postupak dobija se:

1

11 sin*
P

TpPTpp sy ν−− =∆ 1

11 cos*
P

TpPTpp sx ν−− =∆
2

12121 sin*
P

PPPsy ν−− =∆ 2

12121 cos*
P

PPPsx ν−− =∆

Računanje koordinatnih razlika 

poligonskih strana
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Koristeći prethodno prikazani postupak dobija se:

3

23232 sin*
P

PPPsy ν−− =∆
Tz

PTzPz sy 333 sin* ν−− =∆

3

23232 cos*
P

PPPsx ν−− =∆
Tz

PTzPz sx 333 cos* ν−− =∆

Računanje linearnih odstupanja u 

poligonskom vlaku

•42
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Računanje linearnih odstupanja u 

poligonskom vlaku
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Prema datoj skici može se zaključiti:

iTpTz yYY Σ∆=−

TpTz xXX Σ∆=−

Računanje linearnih odstupanja u 

poligonskom vlaku

Međutim, dužine poligonskih strana su merene 

veličine. Zbog greška merenja će biti:

Kako bi se dobila jednakost:
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iTpTz yYY Σ∆≠− iTpTz xXX Σ∆≠−

yiTpTz fyYY ∆+Σ∆=− xiTpTz fxXX ∆+Σ∆=−

Računanje linearnih odstupanja u 

poligonskom vlaku

Dalje se linearna odstupanja u poligonskom 

vlaku mogu dobiti:

odnosno:
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iTpTzy yYYf Σ∆−−=∆ iTpTzx xXXf Σ∆−−=∆

yyy MTf −=∆

TpTzy YYT −=

iy yM Σ∆=

xxx MTf −=∆

TpTzx XXT −=

ix xM Σ∆=

Računanje linearnih odstupanja u 

poligonskom vlaku

Ukupno linearno odstupanje se može sračunati kao:

Na području razreda zemljišta A, gde se poligonska 

mreža vezuje na gradsku trigonometrijsku mrežu, 

dozvoljeno linearno odstupanje se računa:

Za vlakove osnovne mreže

Za vlakove dopunske mreže
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22

xyd fff ∆∆ +=
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Računanje linearnih odstupanja u 

poligonskom vlaku

Na području vangrađevinskog reona, kada se 

dužine poligonskih strana mere elektrooptičkim

daljinomerima, dozvoljeno linearno odstupanje 

u vlaku  se računa kao:

Σsi - zbir dužina poligonskih strana u vlaku
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05.0*0002.0*0035.0 +Σ+Σ≤ iid ssf

Linearno izravnanje u poligonskom 

vlaku

Ukoliko je ukupno linearno odstupanje u 

dozvoljenim granicama, pristupa se računanju 

popravaka. Kada je karakter slučajnih grešaka 

kod merenja dužina takav da se greška povećava 

sa merenom dužinom, popravke se računaju 

prema:
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Linearno izravnanje u poligonskom 

vlaku

Za prikazani primer, popravke će biti:
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Linearno izravnanje u poligonskom 

vlaku

Nakon zaokruživanja vrednosti popravaka, 

kontroliše se da li je ispunjeno:

odnosno:
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 ∆∆ = yy fv

 ∆∆ = xx fv


